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(54) Title: ASSEMBLY FOR CONNECTING TWO THERMOPLASTIC TUBULAR ELEMENTS 
(54) Titre : ENSEMBLE POUR LA CONNEXION DE DEUX ELEMENTS TUBULAIRES THERMOPLASTIQUES 

(57) Abstract: The invention concerns an assem- 
bly for fixing two thermally non-expansible ther- 
moplastic tubular elements (1, 2) characterized in 
that it comprises a first thermally non-expansible 
thermoplastic tubular element (1) including a fix- 
ing zone (4) on the inner wall of one of its ends, 
a second thermally non-expansible thermoplastic 
tubular element including a fixing zone (6) on the 
outer wall of one of its ends, the diameter of the 
inner wall of said end of the first tubular element 
( 1) being larger than the diameter of the outer wall 
of said end of the second tubular element (2) so as 
to define, when the two ends overlap, an annular 
space between said inner and outer walls, the as- 
sembly further comprising a thermoplastic sleeve 
(3) adapted to be housed in the annular space, said 
sleeve (3) containing a conductive element (5) ca- 
pable of being induction-heated. 

(57)Abrege : Ensemble pour la fixation 
par fusion de deux elements tubulaires (1,2) 
thermoplastiques thermiquement non-expan- 
sibles caracterise par le fait qu'il comprend un 
premier element tubulaire thermoplastique (1) 
thermiquement non-expansible et comportant 
une zone de fixation (4) sur la paroi interne de 

i-une de ses extremites, un deuxieme element 

<^g^^S gg^g£g^ tubulaire thermoplastique (2) thermiquement 

~ — non-expansible et comportant une zone de 

fixation (6) sur la paroi exteme de Pune de ? s «^^^J^£Z^ JjSSK 
tubulate (1) 6tant superieur au diametre de la paro, ^^^^^^^ parois inte me et externe, 1'ensemble 
definir, lorsque les deux extremes se nxouvrent, un espace annular entre lesdrtes p ^ ^ ^ ^ 
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com^nant en outre un manchon thermopJastique (3) adapte pour se loger dans ledit espace annulaire, ledit manchon (3) -fermant 
un Element conducteur (5) pouvant etre chauffe par induction. 
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ENSEMBLE POUR LA CONNEXION DE DEUX ELEMENTS TUBULAIRES THERMOPLASTIQUES 

La presente invention se rapporte a un ensemble pour la fixation, par fusion, de 
deux elements tubulaires thermoplastiques thermiquement non-expansibles. 
^invention concerne egalement une methode de fixation d'elements tubulaires 
thermoplastiques utilisant ledit ensemble. 

On connalt des ensembles de fixation de deux elements tubulaires 
thermoplastiques thermiquement non-expansibles, consecutivement a la fusion 
par chauffage de leur zone de contact. Le chauffage peut etre realise par 
instauration d'un champ magn6tique (chauffage par induction) ou d'un courant 
(chauffage par resistance) dans un element conducteur incorpore dans run des 
elements tubulaires thermoplastiques. De tels systemes sont decrits dans les 
documents brevets WO 80/02124, EP 0 480 053 A1. US 4 634 844, WO 
81/02405. 

Les systemes de I'etat de la technique sont relativement onereux et complexes a 
realiser du fait de la mise en place de I'element conducteur dans I'element 
tubulaire. 

Un des buts de la presente invention vise a simplifier les ensembles pour la 
fixation, par fusion, de deux elements tubulaires. 

Un autre but concerne la possibility d'utiliser des elements tubulaires existants qui 
ne contiennent pas d'elements conducteurs dans leurs zones de fixation mais 
qui, au prix d'une modification tres simple du diametre interne de Tun des 
elements tubulaires, peuvent etre fixes run a I'autre par fusion. 

Ces buts sont attaints par la realisation d'un ensemble pour la fixation par fusion 
de deux elements tubulaires thermoplastiques thermiquement non-expansibles 
caracterise par le fait qu'il comprend un premier element tubulaire 
thermoplastique thermiquement non-expansible et comportant une zone de 
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5 fixation sur la paroi interne de Tune de ses extremites, un deuxieme element 
tubulaire thermoplastique thermiquement non-expansible et comportant une zone 
de fixation sur la paroi externe de rune de ses extremites, le diametre de la paro. 
interne de ladite extremite du premier element tubulaire etant supeneur au 
diametre de la paroi externe de ladite extremite du deuxieme Element tubulaire 
de maniere a def.nir, lorsque les deux extremites se recouvrent, un espace 
annulaire entre lesdites parois interne et externe, I'ensemble comprenant en 
outre un manchon thermoplastique adapte pour se loger dans led.t espace 
annulaire, led.t manchon renfermant un element conducteur pouvant etre chauffe 
par induction. 
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Par « thermoplastique », il faut comprendre n'importe quelle matiere plast.que qui 
fond sous Taction de la chaleur ou, tout au moins, se ramollit suff.samment pour 
pouvoir etre mise en forme un nombre infini de fois, sans modification de ses 
proprietes A titre non limitatif de materiau thermoplastique pouvant etre ut.l.se 
dans le cadre de la presente invention, on peut citer le polypropylene, le poly 
butene, le polyethylene ou tout autre resine synthetique similaire. 

Les elements tubulaires utilises dans le cadre de la presente invention peuvent 
avoir n'importe quelle forme. Un des elements peut etre un raccord, un element 
25 coude ou un element en forme de T. 

^invention concerne egalement une methode de fixation par fusion de deux 
elements tubulaires utilisant i'ensemble decrit precedemment caracterisee par les 
etapes suivantes : 

- ajustement du diametre de la paroi interne du premier element tubulaire de 
maniere a pouvoir disposer le manchon dans ledit espace annulaire, 

-disposition du manchon autour de I'extremite du deuxieme element 
tubulaire, 

- introduction de I'extremite du deuxieme element tubulaire et du manchon 
dans I'extremite du premier element tubulaire, 

- chauffage et fusion par induction de la zone de fixation. 
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L'ajustement du diametre de la paroi interne du premier element tubulaire peut 
etre realise tres simplement. On choisit initialement un raccord de diametre 
inferieur a celui recherche puis on agrandit ce raccord au moyen d'une machine 
conventionnelle. 

Un exemple de realisation de (Invention est decrit de maniere plus detaille au 
moyen des figures suivantes : 

La figure 1 represente une coupe longitudinale d'un ensemble de fixation de deux 
elements tubulaires. 

La figure 2 represente une coupe frontale de I'ensemble de la figure 1. 

L'ensemble illustre sur les figures 1 et 2 est constitue d'un premier element 
tubulaire thermoplastique 1 et d'un deuxieme element tubulaire thermoplastique 
2 Le diametre exterieur du deuxieme element tubulaire 2 etant inferieur au 
diametre interieur du premier element tubulaire 1 . La difference de diametre entre 
les deux elements tubulaires 1,2 peut par exemple etre de I'ordre de 4 mm. 
L'espace annulaire cree entre les deux des elements tubulaires 1,2 est occupe 
par un manchon thermoplastique 3 comprenant a un element conducteur 5 en 
forme de bague. L'epaisseur de I'eiement conducteur 5 peut-etre de I'ordre de 1 
mm. L'epaisseur du manchon thermoplastique 3 peut-etre de 2 mm. Le diametre 
interne du manchon thermoplastique 3 peut-etre de I'ordre de 40 mm et sa 
longueur de I'ordre de 15 mm. 

Une fois I'ensemble mis en place, I'eiement conducteur 5 est chauffe par 
induction, entrainant de la sorte une fusion du materiau thermoplastique qui 
constitue le manchon 3 et des parois adjacentes des elements tubulaires 1,2. 
Apres refroidissement, I'ensemble forme un bloc homogene de mat.ere 
thermoplastique, assurant ainsi la fixation des elements tubulaires 1,2. 
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c Revendications 



1. Ensemble pour la fixation par fusion de deux elements tubulaires (1.2) 
thermoplastiques thermiquement non-expansibles caracterise par le fait qu'il 
10 comprend un premier element tubulaire thermoplastique (1 ) thermiquement 

non-expansible et comportant une zone de fixation (4) sur la paroi interne de 
I'une de ses extremites, un deuxieme element tubulaire thermoplastique (2) 
thermiquement non-expansible et comportant une zone de fixation (6) sur la 
paroi externe de I'une de ses extremites, le diametre de la paroi interne de 

15 ladite extremite du premier element tubulaire (1) etant superieur au diametre 

de la paroi externe de ladite extremite du deuxieme element tubulaire (2) de 
maniere a definir, lorsque les deux extremites se recouvrent, un espace 
annulaire entre lesdites parois interne et externe, I'ensemble comprenant en 
outre un manchon thermoplastique (3) adapte pour se loger dans ledit 

20 espace annulaire, ledit manchon (3) renfermant un element conducteur (5) 

pouvant etre chauffe par induction. 

2. Ensemble selon la revendication precedente caracterise en ce que le 
premier element tubulaire est un raccord. 
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3. Methode de fixation par fusion de deux elements tubulaires utilisant 
I'ensemble de la revendication 1 caracterisee par les etapes suivantes : 

- ajustement du diametre de la paroi interne du premier element tubulaire de 
maniere a pouvoir disposer le manchon dans ledit espace annulaire, 

30 -disposition du manchon autour de I'extremite du deuxieme element 

tubulaire, 

- introduction de I'extremite du deuxieme element tubulaire et du manchon 
dans I'extremite du premier element tubulaire, 

-chauffage et fusion par induction de la zone de fixation. 
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Fig. 1 
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Fig. 2 
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